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O processo de usinagem tem como funcdo a remocdo de material através da utilizacdo de
ferramentas de corte, objetivando um componente final com caracteristicas pré definidas. A escolha
da ferramenta a realizar o trabalho e os parametros de usinagem, interferem de forma direta nas
caracteristicas finais do produto e na vida util da ferramenta. O desgaste da ferramenta gerado pelo
processo de usinagem aumenta o atrito entre esta e o material removido do componente
beneficiado e, consequentemente, h4 uma influéncia direta no processo de deformacgédo plastica da
ferramenta, acarretando em uma modificagcdo de microestrutura e alterando principalmente suas
propriedades mecanicas reduzindo de forma consideravel sua vida Gtil. As pesquisas que se voltam
a area da integridade de ferramentas, reducdo parcial ou eliminagdo do uso de fluido de corte no
processo de usinagem sdo escassas, porém crescem de forma notavel nos ultimos anos. Em vista
da necessidade de desenvolver tecnologias que atendam as questdes econémicas e ambientais que
envolvem o processo de usinagem, o presente trabalho baseou-se em ensaios experimentais de
furacdo sem a utilizacao de fluido para usinagem em material de dificil usinabilidade (aco AISI/ABNT
P20) em trés condigdes diferentes de corte, objetivando identificar as causas da redugao de
produtividade e vida util da ferramenta em termos das propriedades mecéanicas e a microestrutural.
Ensaios de nanodureza, onde se caracterizou um perfil de dureza entre o nucleo e a superficie da
ferramenta, foram realizados. A microestrutura do material foi analisada por microscopia eletronica
de varredura (MEV) e microscopia oOptica (MO) mediante a distribuicdo de carbonetos através de
analise metalogréfica feito Observou-se. uma diminui¢cdo na dureza do material proximo a superficie
do gume da ferramenta, devido as severas condi¢des de operacao. Quanto mais severa a condicéo,
maior a queda na dureza. Observou-se, por estas tecnicas, que um processo de revenimento
acontece na superficie do material devido ao aumento do tamanho dos carbonetos e a uma
distribuicdo mais grosseira.
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